Ensinger Se

TECAPEEK natural - potwyroby (prety, ptyty, rury)

Oznaczenie chemiczne
PEEK (polieteroeteroketon)

Glowne cechy

+ dobra odponos$¢ na odksztatcenia
termiczne

Obszar zastosowania
» technologia chemiczna
» budowa maszyn

kolor . » dobra obrabialno$¢ » przemys} Spozywczy
bezowy nieprzezroczysty » inherentnie opdzniajacy palenie + elektronika
Geslosé + odporny na promieniowanie wysoko + przemyst energeryczny
1.31 g/lem® energetyczne o + przemyst paliwowy
» dobre wlasciwosci sllzg(?we i cierne » aeronautyka
» bardzo dobra odpornos¢ chemiczna » motoryzacja
» wysoka odpornosc.: na petzanie » technika potprzewodnikow
» odporny na hydrolize i pare przegrzang + technika prézniowa
Wiasciwosci mechaniczne parametr wartosc Jjednostka  norma komentarz
Wytrzymato$¢ na rozcigganie 50mm/min 116 MPa DIN EN ISO 527-2 (1) do proby rozciagania:
Modut elastycznosci (proba 1mm/min 4200 MPa DIN EN ISO 527-2 1) g?td)gaptr%%;gginania: probka
zrywania) wg normy; szeroko$¢ podpor
i &oi i x 64mm
Granica plastycznosci 50mm/m!n 116 MPa DIN EN ISO 527-2 (3) probka 10x10x10mm
Wydtuzenie przy granicy 50mm/min 5 % DIN EN ISO 527-2 (4) probka 10x10x50mm;
plastycznosci modut zakres miedzy 0,5 1%
Wydtuzenie przy zerwaniu 50mm/min 15 % DIN EN ISO 527-2 ?é))"é%rif’s'tu Charpy'iego:
Wirzymatos¢ na zginanie 2mm/min, 10 N 175 MPa DIN EN ISO 178 2) rozstaw podpor 64mm, probka
- znormalizowana
Modut elastycznosci (préba 2mm/min, 10 N 4200 MPa DINEN ISO 178
zginania)
Wytrzymatos$¢ na $ciskanie 1% 1 2% 1 5% 23/43/102  MPa EN ISO 604 3)
5mm/min, 10N
Wspotczynnik sprezystosci 5mm/min, 10 N 3400 MPa EN ISO 604 4)
objetosciowej
Udarnosé (Charpy) max. 7,5J n.b. kd/m? DIN EN ISO 179-1eU 5)
Udarnos¢ z karbem (Charpy) max. 7,5J 4 kJ/m? DIN EN ISO 179-1eA
Twardos¢ Shore'a D 89 DIN EN ISO 868
Wiasciwosci termiczne parametr wartosc¢ jednostka  norma komentarz
Temperatura zeszklenia 150 °C DIN EN ISO 11357 1) (1) warto$é teoretyczna
e 2 zytk
Temperatura topnienia 341 °C DIN EN ISO 11357 gd)ztf,{;‘fc‘?;fﬁ‘;r@;ﬁ&f e
Temperatura odksztatcenia HDT, Metoda A 162 °C ISO-R 75 Method A teoretyczna i nie moze by¢
cieplnego uzywana bez indywidualnych
testéw przez wzglad na rézne
Temperatura uzytkowa krotkotrwata 300 °C 2) warunki uzytkowania
Temperatura uzytkowa dtugotrwata 260 °C -
Rozszerzalnos¢ termiczna 23-60°C, liniowa 5 10° K™ DINENISO 11359-1;2
Rozszerzalno$¢ termiczna 23-100°C, liniowa 5 10° K" DIN EN ISO 11359-1;2
Rozszerzalnosé termiczna 100-150°C, liniowa 7 10° K™ DINENISO 11359-1;2
Pojemnos¢ cieplna wtasciwa 1.1 JI(g*K) ISO 22007-4:2008
Przewodnos$é termiczna 0.27 W/(K*m) ISO 22007-4:2008
Wiasciwosci elektryczne parametr wartosc¢ jednostka  norma komentarz
Rezystywnos$¢ powierzchniowa srebrna elektroda, 23°C, 10™ Q - 1) (1) probka o grubosci 20mm
12% wzgl. wilg. (2) probka o grubosci Tmm
Rezystywnos$¢ skrosna srebrna elektroda, 23°C, 101 Q*cm DIN IEC 60093
12% wzgl. wilg.
Wytrzymatos¢ elektryczna 23°C, 50% wzgl. wilg. 73 kV/mm ISO 60243-1 2)
Odpornos$¢ na prady petzajace platynowa elektroda, 125 \% DIN EN 60112
23°C, 50% wzgl. wilg.,
rozpuszczalnik A
Inne wiasciwosci parametr wartosc¢ jednostka  norma komentarz
Wchtanianie wody 24h / 96h (23°C) 0.02/0.03 % DIN EN ISO 62 1) (1) @ ok. 50mm, h=13mm
" (2) + dobra odporno$¢
Odpornosé na goracg wode / + - 2) (3) - staba odpornost
zasady
Whplyw warunkéw - - 3)
atmosferycznych
Palnos¢ (UL94) na liscie UL (warto$¢ przy VO DIN IEC 60695-11-10;

1,5mm)

* Produkty TECAPEEK moga by¢ oparte na polimerze Victrex® PEEK lub Solvay KetaSpire®.

Nasze informacje i dane odzwierciedlajg obecny stan naszej wiedzy i majg na celu poinformowanie o naszych produktach i ich zastosowaniach. Nie zapewniajg one ani nie
gwarantujg w prawnie wigzacy sposob odpornosci chemicznej, jakosci produktu i mozliwosci ich zbycia. Nasze produkty nie sg przeznaczone do stosowania jako implanty. Nalezy
zwrdci¢ uwage na istniejace patenty handlowe. Podane dane i informacije nie s warto$ciami minimalnymi ani maksymalnymi, ale wskazéwka, ktéra moze stuzy¢ gtéwnie dla celéw
poréwnawczych przy wyborze materiatu. Warto$ci mieszcza si¢ w normalnym zakresie tolerancji produktu i nie stanowig gwarancji wtasciwosci. Stad nie moga by¢ uzyte dla
specyfikacji okreslonego zastosowania. Jezeli nie jest to inaczej zaznaczone, podane wartosci sa okreslone na podstawie badan na referencyjnych srednicach (typowo prety o
$rednicy 40-60 mm wg DIN EN 15860)wyttaczanych, odlewanych, prasowanych tlocznie i obrabianych prébkach. Poniewaz wtasciwosci zalezg od wymiaréw pétwyrobu i orientacji
komponentéw (zwtaszcza w typach wzmocnionych), materiat nie moze by¢ uzywany bez odrebnego badania przy indywidualnych warunkach Karty materialowe podlegajg
okresowemu przegladowi. Najbardziej aktualne wersje mozna znalezé na stronie internetowej www.ensingerplastics.com . Zmiany techniczne zastrzezone.
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