Ensinger Se

—
TECASON P MT black - potwyroby (prety, plyty, rury)

Oznaczenie chemiczne
PPSU (polifenylenosulfon)

Obszar zastosowania
» technika medyczna
» budowa maszyn

Glowne cechy
» wysoko obcigzalny termo-mechanicznie
» dobra odponos$¢ na odksztatcenia

kolor

czarny nieprzezroczysty
Gestosc

1.31 g/cm?®

termiczne
+» odporny na hydrolize i pare przegrzang
+ dobra udarnosé
» wysoka sztywnosc
» wysoka wytrzymatosé
+ dobra odporno$¢ chemiczna
+ wysoka odporno$¢ na promieniowanie

» technika prézniowa
» motoryzacja

gamma
Wiasciwosci mechaniczne parametr wartos¢ Jednostka  norma komentarz
Wytrzymato$¢ na rozcigganie 50mm/min 81 MPa DIN EN ISO 527-2 (1) do préby ciggniecia: probka
: typ 1b

Modut elastycznosci (proba 1mm/min 2300 MPa DIN EN ISO 527-2 1) ()é‘)) préba zginania: prébka wg
zrywanla) normy; szeroko$¢ podpor
Granica plastycznosci 50mm/min 81 MPa DIN EN ISO 527-2 ?;)n;%bka 10x10x10mm

zeni i 50mm/mi 9 DIN EN ISO 527-2 (4) probka 10x10x50mm;
\;;Ygsdtl;gzer?cl)zcgrzy graniey mmmin ! % zakres modutu miedzy 0,5 i 1%

kompres;ji

Wydtuzenie przy zerwaniu 50mm/min > 50 % DIN EN ISO 527-2 (5) do testu Charpy’iego:

o N N . rozstaw podpdr 64mm, prébka
Witrzymatos$¢ na zginanie 2mm/min, 10 N 107 MPa DIN EN ISO 178 2) znormalizowana n.b. = bez
Modut elastycznosci (proba 2mm/min, 10 N 2300 MPa DIN EN ISO 178 Zamania
zginania)

Wytrzymato$¢ na Sciskanie 1% 1 2% 1 5% 18/30/66 MPa EN ISO 604 3)
5mm/min, 10N
Wspétczynnik sprezystosci 5mm/min, 10 N 2000 MPa EN ISO 604 4)
objetosciowej
Udarnos¢ (Charpy) max. 7,5J n.b. kd/m? DIN EN ISO 179-1eU 5)
Udarnos$¢ z karbem (Charpy) max. 7,5J 13 kd/m? DIN EN ISO 179-1eA
Twardo$¢ Shore'a D 84 DIN EN ISO 868
Wrtasciwosci termiczne parametr wartosc¢ Jjednostka  norma komentarz
Temperatura zeszklenia 218 °C DIN EN ISO 11357 1) (1) warto$¢ teoretyczna
2) n.a. = nie dotycz)
Temperatura topnienia n.a. °C DIN EN ISO 11357 2) 533 wartosé teore){chna -
: 5 ° nalezy przeprowadzi¢
Temperatura uzytkowa krotkotrwata 190 C 3) indywidualne testy przez
Temperatura uzytkowa diugotrwata 170 °C wzglad na rézne warunki
uzytkowania
Rozszerzalno$é termiczna 23-60°C, liniowa 6 10° K™ DIN EN ISO 11359-1;2
Rozszerzalno$é termiczna 23-100°C, liniowa 6 10° K1 DIN EN ISO 11359-1;2
Pojemnos$c cieplna wiasciwa 1.1 JI(g*K) 1SO 22007-4:2008
Przewodno$¢ termiczna 0.25 WI/(K*m) 1SO 22007-4:2008
Wiasciwosci elektryczne parametr wartosc¢ Jednostka  norma komentarz
Rezystywnosé powierzchniowa  srebma elektroda, 23°C, 10" Q - 1) (1) probka o grubosci 20mm
12% wzgl. wilg. (2) ze wzgledu na czarny
o , A o barwnik i chtonigcie wilgoci
Rezystywnosé skrosna srebra elektroda, 23°C, 1014 Q*cm - 2) pfzne”; materiah, tie mozna
12% wzgl. wilg. zagwaranto_waé 1_00% izolacji
Wytrzymato$¢ elektryczna 23°C, 50% wzgl. wilg. 76 kV/mm 1SO 60243-1 3) elektrycznej pomimo, ze
pojedyncze pomiary sugeruja
Odporno$¢ na prady pelzajace platynowa elektroda, 125 \ DIN EN 60112 inaczej.
23°C, 50% wzgl. wilg., (3) probka o grubosci Tmm
rozpuszczalnik A
Inne wiasciwosci parametr wartosc¢ Jednostka  norma komenltarz
Wochtanianie wody 24h / 96h (23°C) 0.1/0.2 % DIN EN ISO 62 1) (1) @ ok. 50mm, h=13mm
P (2) + dobra odpornos$¢
Odporno$é na goraca wode / + - 2) (3) (+) ograniczona odpornosé
zasady
Wptyw warunkow (+) - 3)
atmosferycznych
Palnos¢ (UL94) na liscie (warto$¢ VO DIN IEC 60695-11-10;

0.79mm)

Nasze informacje i dane odzwierciedlaja obecny stan naszej wiedzy i maja na celu poinformowanie o naszych produktach i ich zastosowaniach. Nie zapewniajg one ani nie
gwarantujg w prawnie wigzacy sposéb odpornosci chemicznej, jakosci produktu i mozliwosci ich zbycia. Nasze produkty nie sg przeznaczone do stosowania jako implanty. Nalezy
zwroci¢ uwage na istniejace patenty handlowe. Podane dane i informacje nie sg wartosciami minimalnymi ani maksymalnymi, ale wskazéwka, ktéra moze stuzy¢ gtéwnie dla celéw
poréwnawczych przy wyborze materiatu. Warto$ci mieszczg sie w normalnym zakresie tolerancji produktu i nie stanowig gwarancji wtasciwosci. Stad nie moga by¢ uzyte dla
specyfikacji okreslonego zastosowania. Jezeli nie jest to inaczej zaznaczone, podane wartosci sg okreslone na podstawie badan na referencyjnych srednicach (typowo prety o
Srednicy 40-60 mm wg DIN EN 15860)wyttaczanych, odlewanych, prasowanych tlocznie i obrabianych prébkach. Poniewaz wiasciwosci zalezg od wymiaréw pdlwyrobu i orientacji
komponentéw (zwtaszcza w typach wzmocnionych), materiat nie moze byé uzywany bez odrebnego badania przy indywidualnych warunkach Karty materialowe podlegajg
okresowemu przegladowi. Najbardziej aktualne wersje mozna znalez¢ na stronie internetowej www.ensingerplastics.com . Zmiany techniczne zastrzezone.
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