Ensinger Se

TECASINT 6022 black - formowanie bezposrednie

Oznaczenie chemiczne
Pl (poliimid)

kolor
czarny
Gestosc
1.47 g/cm?®

Dodatki
grafit

Proces produkcyjny: formowanie bezposrednie

Glowne cechy

» bardzo dobre wiasciwosci slizgowe i
cierne

+ dobra odporno$c¢ na zuzycie cierne

+ bardzo wysoka odpornos¢ termiczna i na
utlenianie

» wysoko obcigzalny termo-mechanicznie

» wysoka odpornos$¢ na petzanie

» niska rozszerzalno$¢é termiczna

» odporny na promieniowanie wysoko
energetyczne

» odporny na hydrolize w wyzszych
temperaturach

Obszar zastosowania

» budowa maszyn

» aeronautyka

» inzynieria kriogeniczna
» technika prézniowa

» motoryzacja

Wiasciwosci mechaniczne parametr wartos¢ Jednostka  norma komenltarz

Wytrzymato$¢ na rozcigganie 50 mm/min 65 MPa DIN EN ISO 527-1

Modut elastycznosci (préba 1 mm/min 5000 MPa DIN EN ISO 527-1

zrywania)

Wydtuzenie przy zerwaniu 50 mm/min 1,7 % DIN EN ISO 527-1

Wtrzymato$¢ na zginanie 10 mm/min 100 MPa DIN EN ISO 178

Modut elastycznosci (préba 2 mm/min 5000 MPa DIN EN ISO 178

zginania)

Wydtuzenie przy zerwaniu (préba 10 mm/min 2,1 % DIN EN ISO 178

zginania)

Wytrzymato$¢ na $ciskanie 10 mm/min 210 MPa EN ISO 604

Wytrzymato$¢ na Sciskanie 10mm/min, 10% 155 MPa EN ISO 604

kompresji

Naprezenie Sciskajace przy 10 mm/min 30 % EN ISO 604

ztamaniu

Twardo$¢ Shore'a Shore D 86 DIN EN ISO 868

Wrtasciwosci termiczne parametr wartosc¢ Jjednostka  norma komentarz

Temperatura zeszklenia 283 °C - 1) (1) DMA, maksymalny
wspdtczynnik stratnosci tan d

Rozszerzalno$¢ termiczna 50-200°C 24/- 10° K1 DINENISO 11359-1;2  2) (2)pRozsyzerza|noéé termiczna

Y’ : “200° -5 -1 - 0$ XY/Z

Rozszerzalno$¢ termiczna 200-300°C 44/- 107K DINENISO 11359-1;2  3) (3) Rozszerzalnost termiczna
08 XY/Z

Inne wilasciwosci parametr wartosc¢ Jjednostka  norma komentarz

Wochtanianie wody 24 h w wodzie, 23°C 0,3 % DIN EN ISO 62 (1) ‘Odpowiednik’ oznacza brak

ji na liscie UL (Yell
Palnos¢ (UL94) odpowiednik Y DINIEC 80695-11-10; 1) Boeesl e oo Ik (et

pochodzi¢ z surowca,
pétwyrobu lub oceny i nie moze
by¢ uzywana bez
indywidualnych testéw przez
wzglad na rézne warunki
uzytkowania.

Nasze informacje i dane odzwierciedlajg obecny stan naszej wiedzy i maja na celu poinformowanie o naszych produktach i ich zastosowaniach. Nie zapewniajg one ani nie
gwarantujg w prawnie wigzacy sposéb odpornosci chemicznej, jakosci produktu i mozliwosci ich zbycia. Nasze produkty nie sg przeznaczone do stosowania jako implanty. Nalezy
zwroci¢ uwage na istniejace patenty handlowe. Podane dane i informacje nie sg wartosciami minimalnymi ani maksymalnymi, ale wskazéwka, ktéra moze stuzy¢ gtéwnie dla celéw
poréwnawczych przy wyborze materiatu. Warto$ci mieszczg sie w normalnym zakresie tolerancji produktu i nie stanowig gwarancji wtasciwosci. Stad nie mogq by¢ uzyte dla
specyfikacji okreslonego zastosowania. Jezeli nie jest to inaczej zaznaczone, podane wartosci sg okreslone na podstawie badan na referencyjnych $rednicach i obrabianych
prébkach. Poniewaz wiasciwosci zalezg od wymiaréw pétwyrobu i orientacji komponentdéw (zwlaszcza w typach wzmocnionych), materiat nie moze by¢ uzywany bez odrebnego
badania przy indywidualnych warunkach Karty materialowe podlegajg okresowemu przegladowi. Najbardziej aktualne wersje mozna znalez¢é na stronie internetowej

www.ensingerplastics.com Zmiany techniczne zastrzezone.
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