Ensinger Se

——————————
TECAFIL PPSU MT blue - 1.75 mm - filamento

Designacion quimica Caracfteristicas principales Sectores estratégicos
PPSU (Polifenilsulfona) » muy buen esterilizable » Industria de la Alimentacion
Color » buena resistencia quimica » industria médica
» elevada resistencia a la radiacién
azul opaco gamma
Densidad + alta temperatura de deformacion bajo

1.29 g/lcm?® (*2)

Informacion general sobre

carga (HDT)
» buena capacidad mecanica y térmica
» resistente a la hidrdlisis y al vapor

materiales parametro valor unidad norma comentario
Diameter 1,75 +/- 0,05 mm - (1) standard spool body
Spool measurements holder @52 mm - g; d;f;’gms‘m' >120e
Spool measurements width 55 mm -

Spool measurements outer diameter @ 200 mm - 1)

Spool Material Polycarbonate - 2)

Filament Load per Spool 500 g -

Filament Length per Spool 152 m - 3)

Propiedades mecanicas parametro valor unidad norma comentario
Resistencia a traccién 5mm/min, orientacion XY 71,1 MPa DIN EN ISO 527-2 1) (1) (*5), (*6)
Resistencia a traccion 5mm/min, Orientation XZ 71,3 MPa DIN EN ISO 527-2 2) Eg; E:g; E:g;
Resistencia a traccion Smm/min, orientacion ZX 71,7 MPa DIN EN ISO 527-2 3) Eg; Eg; E:g;
Modulo de elasticidad (ensayoa  5mm/min, orientacion XY 2123,2 MPa DIN EN ISO 527-2 4) (6) (*5) ., (*6)
traccion) gg E:gg E:g;
Modulo de elasticidad (ensayoa  5mm/min, Orientation XZ ~ 2193,9 MPa DIN EN ISO 527-2 5) (9) (*5), (*6)
traccion) 21(1); g:g; , gg;
Maodulo de elasticidad (ensayo a 5mm/min, orientacién ZX 2171,7 MPa DIN EN ISO 527-2 6) (12) (*5) , (*6)
traccion) (13) (*5) , (*6)
Elongacion a la fluencia Smmimin, orientacion XY 6,6 % DIN EN IS0 527-2 DR IER
Elongacion a la fluencia Smm/min, Orientation XZ 6,5 % DIN EN ISO 527-2 8) g]‘;; §i2) gg;
Elongacion a la fluencia 5mm/min, orientacion ZX 6,1 % DIN EN ISO 527-2 9) E}g; g:g; ’ g:g;
Elongation at yield (flexural test) 2mm/min, orientacion XY 7,2 % DIN EN ISO 178 10) (20) (*5) , (*6)
Elongation at yield (flexural test) ~ 2mm/min, orientacion ZX 7,4 % DIN EN ISO 178 11)

Elongacion a rotura 5mm/min, orientaciéon XY 16,8 % DIN EN ISO 527-2 12)

Elongacion a rotura 5mm/min, Orientation XZ 18,5 % DIN EN ISO 527-2 13)

Elongacion a rotura 5mm/min, orientacion ZX 6,9 % DIN EN ISO 527-2 14)

Resistencia a flexion 2mm/min, orientacion XY  111,0 MPa DIN EN ISO 178 15)

Resistencia a flexion 2mm/min, orientacion ZX  108,0 MPa DIN EN ISO 178 16)

Modulo de elasticidad (ensayoa  2mm/min, orientacion XY 2500,0 MPa DIN EN ISO 178 17)

flexién)

Modulo de elasticidad (ensayoa  2mm/min, orientacion ZX  2200,0 MPa DIN EN ISO 178 18)

flexion)

Flotr;gation at break (flexural 2mm/min, orientacion XY no break % DIN EN ISO 178 19)

es

tElotr)1gation at break (flexural 2mm/min, orientacion ZX  no break % DINEN ISO 178 20)

es

Propiedades térmicas parametro valor unidad norma comentario
Temperatura de transicion vitrea 218 °C ASTM D 3418 1) (1) (*2)
Temperatura de fusion - °C DIN EN ISO 11357 2) g; E:g;
Temperatura de deformacion HDT-A 207 °C ISO-R 75 Method A 3) Eg; Eg;
Temperatura de servicio corto tiempo 190 °C - 4) (6) ("2)
Temperatura de servicio servicio continuo 170 °C - 5)

Expansion térmica (CLTE) 6 10°K™T  DINENISO 11359-1;2  6)

Otras propiedades parametro valor unidad norma comentario
Absorcion de humedad 0,37 % DIN EN ISO 62 1) (1) (*2)
indice de flujo de fusion (MFI) 365°C / 5kg 12-17gHOmin  DINENISO 1133 5 @02
Paramelros del proceso parametro valor unidad norma comentario
Temperatura de la boquilla 380-420 °C - (1) requerido
temperatura maxima de fusiéon 450 °C -

Temperatura de la cama de 160-230 °C -

impresion

temperatura de la cdmara de 160-210 °C - 1)

construction

Nozzle diameter 0,4 mm -

Print speed 30-40 mm/s -

Fan speed 0 % -

Presecado parémetro valor unidad norma comentario




Temperatura de secado 120 °C - 1) (1) (*4)
Tiempo de secado 6 h -

+ El flamento debe almacenarse preferiblemente en habitaciones secas a temperatura normal y protegido de la luz solar directa.

Nuestra informacién y declaraciones reflejan el estado actual de nuestro conocimiento e informaran sobre los productos y sus aplicaciones. No aseguran ni garantizan la resistencia
quimica, la calidad de los productos y su comercializacién de una manera legalmente vinculante. Nuestros productos estandar no estan destinados a ser utilizados en mercados
especialmente regulados con aplicaciones tales como medicina (especialmente implantes médicos y dentales), agua potable, alimentos, juguetes y cosméticos. Deben respetarse
las patentes comerciales existentes. El cliente es responsable de la calidad e idoneidad de los productos para la aplicacion y tiene que probar el uso y el procesamiento antes de su
uso. Los valores de las fichas técnicas estan sujetos a revision periddica, la actualizacion mas reciente se puede encontrar en ensingerplastics.com. Reservado el derecho a
modificaciones técnicas. Esta gama cumple con la Directiva RoHS 2011/65/EU en su versiéon modificada. Las variantes europeas o importadas cumplen con el Reglamento REACH
1907/2006 / CE modificado. Salvo indicacién contraria, estos valores se determinaron mediante ensayos en muestras moldeadas por inyeccion, secas y moldeadas. Los valores y
la informacién correspondientes no son valores minimos o maximos, sino valores orientativos que se pueden utilizar principalmente con fines de comparacion para la seleccién de
materiales. Estos valores estan dentro del rango de tolerancia normal de las propiedades del producto y no representan valores garantizados. Por lo tanto, no deben utilizarse para
fines de especificacion. Para conseguir unas propiedades mecanicas dptimas, se recomienda el presecado del material con los pardmetros mencionados anteriormente. Los
filamentos deben almacenarse preferentemente en locales secos a temperaturas normales y protegidos de la luz solar directa.
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