Ensinger Se

TECAFORM AH SD natural - potwyroby (prety, plyty, rury)

Oznaczenie chemiczne Gfowne cechy

POM-C (kopolimer polioksymetylenowy, » antystatyczny

poliacetal) » nie zawiera sadzy

kolor » wysoka wytrzymatosc

ko$é stoniowa nieprzezroczysty » dobra odpornosc na zuzycie cierne
+ dobra odporno$¢ chemiczna

Geslosc » wysoka sztywnosé

1.35 glem® » trudny w sklejaniu

Dodatki » wysoka ciggliwos¢

czynnik antystatyczny

Obszar zastosowania

» technika potprzewodnikow
» technologia chemiczna

» elektronika

» budowa maszyn

Wiasciwosci mechaniczne parametr wartosc Jjednostka  norma komenlarz
Wytrzymato$¢ na rozcigganie 50mm/min 39 MPa DIN EN ISO 527-2 (1) do proby ciagniecia: probka
Modut elastycznosci (proba 1mm/min 1300 MPa DIN EN ISO 527-2 1) ?é‘)) ;r%ba 2ginania: prébka wg
zrywania) normy; szeroko$¢ podpor
i &ci i _ 64mm
Granica plastycznosci 50mm/m!n 39 MPa DIN EN ISO 527-2 (3) prébka 10x10x10mm
Wydtuzenie przy granicy 50mm/min 23 % DIN EN ISO 527-2 (4) probka 10x10x50mm;
plastycznosci zakres modutu miedzy 0,51 1%
Wydtuzenie przy zerwaniu 50mm/min 23 % DIN EN ISO 527-2 ?g)né%ntesjsltu Charpy'iego:
Witrzymato$é na zginanie 2mm/min, 10 N 46 MPa DIN EN ISO 178 2) rozstaw podpor 64mm, probka
- - - znormalizowana n.b. = bez
Modut elastycznosci (proba 2mm/min, 10 N 1200 MPa DIN EN ISO 178 ztamania
zginania)
Wytrzymato$¢ na Sciskanie 1% 1 2% 1 5% 12/19/34 MPa EN ISO 604 3)
5mm/min, 10N

Wspotczynnik sprezystosci 5mm/min, 10 N 1100 MPa EN ISO 604 4)
objetosciowe;j
Udarnosé (Charpy) max. 7,5J n.b. kd/m? DIN EN ISO 179-1eU 5)
Udarnos¢ z karbem (Charpy) max. 7,5J 9 kJ/m? DIN EN ISO 179-1eA
Twardos$¢ Shore'a D 74 DIN EN ISO 868
Wiasciwosci termiczne parametr wartosc¢ jednostka  norma komentarz
Temperatura zeszklenia -60 °C DIN EN ISO 11357 1) (1) warto$é teoretyczna

e 2 $¢ -
Temperatura topnienia 165 °C DIN EN ISO 11357 gglg“’;;”;fz‘;;?gcj’a‘ﬁ;zg‘a
Temperatura uzytkowa krotkookresowa 140 °C 2) indywidualne testy na wzglad

na rézne warunki uzytkowania

Temperatura uzytkowa dtugookresowa 100 °C
Rozszerzalnosé termiczna 23-60°C, d. 16 10° K™ DINENISO 11359-1;2
Rozszerzalnosé termiczna 23-100°C, di. 17 10° K™ DINENISO 11359-1;2
Pojemnos¢ cieplna wtasciwa 1.6 JI(g*K) ISO 22007-4:2008
Przewodno$c¢ termiczna 0.30 W/(K*m) ISO 22007-4:2008
Wiasciwosci elektryczne parametr wartosc¢ jednostka  norma komentarz

Rezystywnos$¢ powierzchniowa

srebrna elektroda, 23°C, 10%-10™" Q -
12% wzgl. wilg.

1) (1) prébka o grubosci 20mm
(2) prébka o grubosci Tmm

Rezystywnos¢ skrosna

srebrna elektroda, 23°C, 10° Q*cm -
50% wzgl. wilg.

Wytrzymatos$c¢ elektryczna

23°C, 50% r.h. 5 kV/mm ISO 60243-1 2)

Odpornosé na prady petzajace

platynowa elektroda, 600 \Y DIN EN 60112

23°C, 50% wzgl. wilg.,
rozpuszczalnik A

Inne wiasciwosci parametr wartosc¢ jednostka  norma komentarz
Wchtanianie wody 24h/96h (23°C) 09/1.8 % DIN EN ISO 62 1) (1) @ ok. 50mm, h=13mm

o (2) (+) ograniczona odpornosé
Odporno$é na goraca wode / (+) - 2) (3) - staba odpornosé
zasady (4) ‘odpowiednik’ oznacza brak
Wptyw warunkow - B 3) pozycji na liscie UL (Yellow
atmosferycznych Card). Infprmacja moze

pochodzi¢ z surowca,

Palnos¢ (UL94) odpowiednik HB DIN IEC 60695-11-10; 4) potwyrobu lub oceny i nie

moze by¢ uzywana bez
indywidualnych testéw na
wzglad na rézne warunki
uzytkowania

Nasze informacje i dane odzwierciedlajg obecny stan naszej wiedzy i majg na celu poinformowanie o naszych produktach i ich zastosowaniach. Nie zapewniajg one ani nie
gwarantujg w prawnie wigzacy sposob odpornosci chemicznej, jakosci produktu i mozliwosci ich zbycia. Nasze produkty nie sg przeznaczone do stosowania jako implanty. Nalezy
zwréci¢ uwage na istniejace patenty handlowe. Podane dane i informacje nie sg wartosciami minimalnymi ani maksymalnymi, ale wskazéwka, ktdra moze stuzy¢ gtéwnie dla celow
poréwnawczych przy wyborze materiatu. Wartosci mieszcza si¢ w normalnym zakresie tolerancji produktu i nie stanowig gwarancji wiasciwosci. Stad nie moga by¢ uzyte dla
specyfikacji okreslonego zastosowania. Jezeli nie jest to inaczej zaznaczone, podane wartosci sg okreslone na podstawie badan na referencyjnych srednicach (typowo prety o
$rednicy 40-60 mm wg DIN EN 15860)wyttaczanych, odlewanych, prasowanych ttocznie i obrabianych prébkach. Poniewaz wiasciwosci zalezg od wymiaréw pétwyrobu i orientacji
komponentéw (zwlaszcza w typach wzmocnionych), materiat nie moze by¢ uzywany bez odrgbnego badania przy indywidualnych warunkach Karty materiatowe podlegaja
okresowemu przegladowi. Najbardziej aktualne wersje mozna znalez¢ na stronie internetowej www.ensingerplastics.com . Zmiany techniczne zastrzezone.

Ensinger Polska Sp.z o.0.
ul. Geodetow 2
64-100 Leszno

Tel +48 65 529 5810
Fax +48 65 529 5811
www.ensingerplastics.com

Data: 2024/03/25 Wersja: AG






